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電解防錆皮膜処理剤

プ ロ テ ク タ ー ・Ｅ Ｃ
ＰＲＯＴＥＣＴＯＲ：ＥＣ

“プロテクター・ＥＣ”は電解防錆・防食処理剤で、真鍮及び銅合金めっき・銀などの貴金属

めっき、電気ニッケル及び無電解ニッケル等めっき皮膜の耐変色・耐食性及び耐候性を大幅に改

善・向上させます。

又、プロテクター・ＥＣは、塗装前の一時変色防止、塗装の密着改善など、塗装下処理剤としても

卓越した効果を発揮し、めっきや素地の外観を損なうことなく、変色やサビを防ぎ、めっきの欠陥

を補正し、品物の品質を高めます。

◇“プロテクター・ＥＣ”の特徴

（１）処理皮膜は、無色透明ですので、

めっきの外観を全く損ないません。

（２）殆どのめっき種類の、防錆、変色防止

効果を発揮します。

（３）めっきの耐食性を向上させます。

特に、無電解Ｎｉ、低膜厚のＮｉー

Ｃｒめっきに対しても、効果的です。

（４）変色・防錆効果は長時間持続しますの

で、めっき後ー塗装するまでの放置時

間に余裕ができ、作業改善が出来ます。

◇主なる適用範囲

（１）ニッケル及びクロムめっき、無電解ニッケルめっき、３価クロムめっき

（２）真鍮・代用金等の銅合金めっき、黒ニッケル及び他の合金めっき

（３）亜鉛めっき、その他上記素地金属…など

◇ めっき液組成＆作業条件

組 成 及び 条 件 範 囲 標 準

プロテクター・ＥＣ ５０～２００mL／L １００ ｍＬ／L

陰極電流密度 ０．２～１Ａ／d㎡≧ ０．５Ａ／d㎡≧

処理時間 １０秒～６０秒 ３０秒

ｐ Ｈ ３．０～４．５ ３．８

液 温 室温～６０℃ ４０℃

電 圧 ２～７Ｖ ４～５Ｖ

アノード 鉛／錫合金 鉛／錫合金

無電解Ｎｉめっきの後処理と耐食性(無電解
Ni:5μm)
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