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代用金めっきソルト

ＫＩＧ-７６
Imitation-ＧＯＬＤPlating Salt：ＫＩＧ－７６

“ＫＩＧー７６”は、高貴な純金色めっきが可能な３元合金めっきで、使用電流密度範囲が広

く、つきまわりが良好であり、且つ色調が均一で非常に安定していますので、小物から面積の広い

大物、凹凸のある形状の複雑な品物までの、金色めっき分野の幅広い用途に適用できます。

“ＫＩＧ－７６浴”は、手動めっきだけでなく、特に弱電・照明部品やﾊﾞｯｸﾞ口金等の装身具、

大物／長尺物のディスプレー等を多量に生産（めっき）する自動機めっきへの適応性に優れ、生産

性の向上に威力を発揮致します。

“ＫＩＧ－７６”は、成分の合金バランスは非常に安定しており、また濃度や温度の管理範囲が広

いので液管理が容易に出来ます。

◇“ＫＩＧ―７６”の適用範囲及び用途

（１）光沢ニッケルめっき上の金色めっき仕上げとして。

※下付けの光沢ニッケルめっきには、白味基調の光沢剤使用浴“ニコル系”“スタブライト

及びプロマスター系”等が適しています。

（２）弱電・照明器具、装身具、玩具、日用装飾／工芸雑貨品の最終仕上げ

◇ 使用方法：液組成＆作業条件

標 準 条 件 作 業 範 囲

ＫＩＧ－７６ １００ｇ／Ｌ ７０～１３０ｇ／Ｌ

ＫＩＧ－Ｓ ７．０ｇ／Ｌ ５～ １０ｇ／Ｌ

ＫＩＧ－７００Ｓ （Ｚｎ成分の微調製用で、建浴時は必要ありません）

液

組

成 青化ソーダ

※遊離青化ソーダ

５．０ｇ／Ｌ

※１３～１５ｇ／Ｌ

３～ ７ｇ／Ｌ

※１１～１７ｇ／Ｌ

ボーメ度 １２～１３ ９～１３

ｐＨ（ペーハー） １２．８ １２．６～１３．０

浴 温 ３０℃ ２５～４５℃

陰極電流密度 １．０A／dm2 ０．３～２．０A／dm2

めっき時間 ３０秒～１分 ２０秒～３分

陽 極（アノード） （アノードバッグ付）カーボン板

撹 拌 行わない、又は緩やかな品物の揺動（空気撹拌絶対行わない）

ろ 過 連 続 循 環 濾 過

（金色めっき後）塗装処理 必 要

［後処理］金色めっき後の、塗装前に“プロテクターＥＣによる電解防錆処理”を施しますと、耐食性

耐候性・耐変色性が著しく向上し、塗装の密着性の改善、曇り・シミ等を防止致します。


