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高性能・高汎用型：無電解ニッケルめっき剤

ニプロン－６４０
Electro-less Ｎｉ-Plating:ＮＩＰＲＯＮ-６４０

“ニプロン－６４０”は最も汎用性の高い無電解めっき液であり、一般鉄鋼素材だけでな

く、初期析出性や密着性に難のある快削鋼、快削黄銅やアルミ等の特殊素材に対しても、非常

に密着性に優れ、且つ初期析出性も極めて速く、均一なめっき皮膜が得られます。

又、“ニプロンー６４０浴”は連続ランニングにおいても、建浴初期から老朽化―更新時期

までめっき速度低下が少なく、光沢・外観及び耐食性・磁性・硬度等の皮膜物性等を維持しま

すので、めっき製品の品質の維持―管理が容易です。

◇ “ニプロン－６４０”の特徴

（１）建浴から更新時期までの連続ランニング

において安定した光沢－外観、析出速度

を維持します。[8 ﾀｰﾝ目：18μm/H≦]

（２）特に、快削鋼及び快削黄銅、アルミ素材

等への直接めっきに対して、初期析出性

が良好で、密着性が極めて優れています。

（３）耐食性、硬度、リン含有量等の皮膜物性

が安定しています。

（４）一般的な磁性特性を要求される、弱電及

び電子部品等にも適用出来ます。

（５）Ｎｉ濃度が高く処理能力/面積が大きい。

◇ 使用条件

組 成 及び 条 件 標 準 範 囲 及び 備 考

建浴組成

＆

補給剤

［建浴剤］※ｲｵﾝ交換水使用

ﾆﾌﾟﾛﾝ-640Ｍ：２００ml／L

ﾆﾌﾟﾛﾝ-640Ａ： ７５ml/Ｌ

［補給剤］640Ａ、640Ｂ、640Ｃ

※補給方法

640A：640B：640C＝1：1：1

ニッケル(Ni)濃度 ６．７ ｇ／L ６．０～６．７ ｇ／L

ｐＨ（２５℃） ４．５ ４．３～４．８

作業温度 ９０℃ ８２～９２℃

浴負荷 １．０ｄ㎡／Ｌ（V/A＝10） ０．５～２ｄ㎡／Ｌ(V/A＝20～5)

撹 拌 機械撹拌、空気撹拌、又は品物の揺動

排 気 排気／換気装置必要

≪参考ﾃﾞｰﾀ≫・[耐磨耗性（磨耗減量）]熱処理なし：平均３３mg/300DS、熱処理後：平均３１mg/DS

・Ｐ含有量：８～９％(1～8 ﾀｰﾝ)、・硬度：約４８０Ｈｖ⇒≒８５０Ｈｖ(400℃ー１時間)

ﾆﾌﾟﾛﾝ-640のターン数と析出速度
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標準：90℃ 82～90℃ｺﾝﾄﾛｰﾙ


